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Budap;;tl Mﬂszakl és Gazdaségtudoma’nyi Egyetem POLIMERTECHNIKA 'i

Gépészmérndki Kar TANSZEK |l

FELKESZITO KERDESEK ZAROVIZSGARA

Gépészmérnoki alapszak (BSc), Anyagtechnoldgia specializacié azon hallgatdi részére, akik a

Polimertechnika Tanszéken készitik a szakdolgozatukat

Feldolgozas targycsoport
(Froccsontés BMEGEPTBGO4; Polimerek feldolgozasa BMEGEPTBGO5S)

Ismertesse a hdre lagyuld alapanyagok feldolgozasakor alkalmazhaté el6készitd
technikakat (szaritas, szallitas, temperdlds stb.)!

Mutassa be a folydsgorbét és a viszkozitdsgorbét! Adja meg a viszkozitds leirdsara
szolgdld Osszefliggéseket, valamint a hdémérséklet-fliggetlenités 0Osszefliggéseit!
Ismertesse az MFI-t, valamint azt, hogy mire hasznalhatd szembe Jdllitva a
viszkozitasgorbékkel!

Ismertesse a froccsonté gépek szdmozasat! Melyik szam mit jelent? Milyen egyéb
mérGszamok vannak a froccsgépek esetében? Mutassa be a gépkivalasztas fébb [épéseit!
Ciklusdiagramok segitségével mutassa be a parhuzamos mozgasra képes, illetve nem
képes gépek kozotti kilonbségeket! Idevonatkozdan ismertesse az egyes géptipusokat!

Ismertesse a froccsontés ciklusat a pvT gorbék segitségével! Mutasson rd az egyes
cikluselemekre az amorf, illetve a részben kristalyos anyagok alkalmazasa esetén!

Ismertesse a hére lagyuld matrixi kompozitok technoldgiai kozil a froccsontést! Milyen
altalanos korlatai vannak a rovidszalas froccsontésnek? Ismertesse a szaltoredezés
folyamatat! A termék méretpontossagara (zsugoroddasara) és mechanikai tulajdonsagaira
(szildardsdg, modulusz, Utésallésag) milyen hatdssal vannak a szalak (mennyiség,
hosszusag, orientdcid)?

Ismertesse a froccsont6 gépek zaromechanizmusait! Hasonlitsa 6ssze az egyes tipusokat!
Mutassa be az egyes tipusok elényeit és hatranyait! Térjen ki az oszlopos és oszlop nélkili
tipusokra! Mutassa be a szerszamcserét az egyes tipusok esetében!

Ismertesse részletesen a froccsontd egységet. Mutassa be annak mozgdsait (melyik
fazisban mit csinal), valamint elemeit! Térjen ki a nyitott és a zartfuvdkak kozotti
kiilonbségekre és mutassa be az egyes fuvoka tipusokat! Mi a visszadramlas-gatld?
Ciklusdiagramok segitségével mutassa be a froccsont6 csiga mozgasait, illetve
ismertesse, hogy mikor van nyitva, illetve mikor zarva a visszadramlas-gatld!

Mutassa be a froccsontégép csigdjat! Ismertesse az altaldnos kialakitast és térjen ki a
specidlis kialakitasokra, bemutatva azok el6nyeit! Mutassa be a froccsonté egységekben
alkalmazhaté keverGket és a keverési elveket (diszperziv, disztributiv, statikus,
dinamikus)! Melyik keveré mikor és hogyan hat?
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Ismertesse a froccsontésnél fellépé nyomasokat! Ismertesse, hogy mi a torldnyomas és
mi befolyasolja azt! Mi az 6sszefliggés a hidraulikus nyomas és a froccsnyomads kozott?
Hol értelmezziik az liregnyomast és mire hasznaljuk, hogyan mérjik azt? Mutassa be egy
egyszer(i termék esetében a kialakuld bels6 nyomasviszonyokat a folydsi it mentén!
Milyen hatasa van a bedmlének, az elosztocsatorndnak és a gatnak, illetve az egyes
termékrészeknek (falvastagsag vdltozas hatdsa)? Hogyan befolydsolja ez a
zsugorodasokat és a vetemedéseket?

Ismertesse egy kétfészkes szerszam rajzan keresztil a fréccsontészerszamok mikodését
és felépitését!

Ciklusdiagram segitségével ismertesse a szarazfutasi id6, a h(itési id6 és a maradék hiitési
id6 fogalmat! Ismertesse az datkapcsoldsi pont jelentGségét és a megvaldsitasi
lehetdségeit! Mutassa be a kitoltési fazis és az utényomasi fazis beallitdsdanak modjat és
az egyes fazisok felligyeleti mddjat!

Ismertesse az extruzids szerszdmok kozos vonasait (gyartott terméktdl fliggetlendl) és
jellemz6 tipusait!

Ismertesse egy kompaundald sor felépitését! Mutasson ra a kompaunddlas és blend
készités kozotti kiilonbségekre extruzids feldolgozas soran!

Egycsigas extrizié sordn mit ir le a Tadmor modell?
Mutassa be az extruzids fuvasi technikakat!

Definialja extruzids technoldgia sordn az eredé térfogataramot és annak komponenseit!
Rajzolja fel a nyomas profilt az extruder csiga mentén! Ismertesse a kompresszids arany
fogalmat és a nyomasndvelés lehetbségeit!

Ismertesse a kalanderezés technoldgidjat és annak jellemz§ alapanyagait, valamint
gyartott termékeit! Ismertesse a kalanderezés és a siklemezgyartas soran alkalmazott
kalibralas kozotti kilonbséget!

Ismertesse a froccsfuvas technoldgidjat! Hasonlitsa 6ssze a frocesfuvas és extruzios fuvas
technoldgiajat az alkalmazhato alapanyag(ok) és termékgeometria szempontjabol!

Ismertesse a rotacids ontés technoldgiajat! Mely anyagok alkalmasak e technolégiaval
torténd feldolgozasra? Mi jellemzi a rotacids ontéssel készitett termékeket?

A kotés elve alapjan mely harom technoldgiai csoportot kiilonboztetlink meg? Mi a
hegesztési technoldgiak négy alapkovetelménye, és a héatadas maddja alapjan hogyan
csoportosithatok?

Milyen habositasi modszereket ismer (hogyan lehet habosodast el6idézni)? Mi a
habképzddés folyamata?

Ismertesse az expandalhaté polisztirol (EPS) gyartastechnoldgidjanak Iépéseit! Miért van
szilkség a pihentetésre és ez jellemz6en mennyi ideig tart?

Ismertesse a térhdlds elasztomer termékek el8allitdsanak el6készit6 1épéseit! Milyen
technoldgiakkal lehet térhalds gumi termékeket el8allitani? Ismertesse a vulkanizacids
gorbét!

Ismertesse a melegalakitas technologidit és azok tulajdonsagait! Ciklusdiagram
segitségével mutassa be a vakuumformazas egyes lépéseit!
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